
MULTIBOND-28 

Термореактивный клей для 
фрикционных накладок 

ОПИСАНИЕ ПРОДУКТА: 
MULTIBOND-28 – модифицированный клей на основе 
фенольных смол для склеивания металлов, некоторых 
термореактивных пластиков, стекла, ламинатов, 

дерева и т.п. Он устойчив к влаге, маслам, жирам и 

высоким температурам. Ввиду специфики применения 
и назначения MULTIBOND-28 является клеем только 
для промышленного (профессионального) 
применения. 

ТИПИЧНОЕ ПРИМЕНЕНИЕ: 
Применяется преимущественно для приклеивания 

накладок тормозов и сцепления из безасбестовых, 
асбестосодержащих и термореактивных формовочных 
материалов к металлическим деталям тормозной 
системы и сцепления. Кроме того, его применяют для 
склеивания стали, алюминия, стекла, бакелита, дерева 
и термореактивных ламинатов в различных 

сочетаниях, работающих при температуре до +150°С. 
Специально предназначен для приклеивания 
безасбестовых фрикционных накладок к 

металлическому валу тормоза или сцепления. Также 
может использоваться в качестве лака для защиты 
пластиковых и металлических деталей с целью 
повышения их электроизоляционных свойств и 

влагостойкости. При смешивании со спиртовым 
раствором красителя или алюминиевой пылью может 
создавать финишные покрытия на вышеупомянутых 
материалах. 

ПРИМЕНЕНИЕ КЛЕЯ: 
Подготовка поверхности: 

Перед нанесением клея ознакомьтесь с мерами 
предосторожности и рекомендациями, указанными в 
паспорте безопасности. Склеиваемые поверхности 
должны быть сухими, очищенными от пыли, жира и 
масла. Склеиваемые поверхности следует очистить 
механически, обезжирить, желательно MULTIBOND -61, 
затем покрыть тонким слоем клея и высушить при 

температуре окружающей среды. Снова нанесите клей 
и просушите при +55-60°С примерно 15 минут. После 
извлечения из сушилки оставить в проветриваемом 
месте на 1 час. Повторите операцию нанесения 
покрытия 2-4 раза. Соберите подготовленные 
элементы и зафиксируйте их, например, струбцинами. 

Полимеризация при температуре +145-150°С в  

 
течение 1 часа. Время затвердевания можно сократить, 
повысив температуру до +170°С. 
Дополнительные замечания: 
MULTIBOND-28 обычно наносится щелевыми или 

другими насадками. Также возможно нанесение 
валиком или кистью. Если закалка производится в 
прессе, рабочее давление должно составлять 0,5-2 
МПа (5-20 кГ/см2) и в зависимости от температуры 
длиться: 20-30мин (150°С), 10-20мин (160°С) или 

4,5мин (180°С). После прессования готовые элементы 
следует медленно охладить до комнатной 

температуры. 
Очистка: 
Незатвердевшие остатки/пятна продукта, в том числе 
на рабочих инструментах, можно удалить 
органическими растворителями. 
 

ТИПИЧНЫЕ СВОЙСТВА ПРОДУКТА: 
Химическая основа: раствор фенолформальдегидной 
смолы с добавкой поливинилбутираля в смеси 
этилацетата, спирта и дихлорэтана. 
Цвет: от желтого до темно-коричневого 
Запах: характерный резкий 

Консистенция: жидкость, средней вязкости. 
Плотность: около 1,0 г/см3 
Содержание твердых веществ: около 30% 

Расход: примерно 200-300 г/м², в зависимости от 
качества приклеиваемой поверхности и способа 
нанесения: 
Разбавитель/очиститель: МЕК, ацетон. 

Температура применения: как описано 
Рабочая температура: от -60 до +180°С. 
кратковременно: до +240°С 

УПАКОВКА: 
Банки: 400г, 800г, 4кг.  

ПРАВИЛА ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ: 
Клей MULTIBOND-28 следует хранить и 
транспортировать в плотно закрытой упаковке, в 
соответствии с правилами хранения 
легковоспламеняющихся материалов. Защищайте от 
погодных условий во время транспортировки. 

Недопустимо попадание воды в клей даже в небольших 
количествах. Рекомендуемая температура хранения: 
+5-25 °С. Срок хранения: 6 месяцев.  
ВНИМАНИЕ: Легковоспламеняющийся  
продукт.  


