
MULTIBOND-22N 

Клей на основе растворителя для 
склеивания конвейерных лент 

ОПИСАНИЕ ПРОДУКТА: 
MULTIBOND-22N двухкомпонентный клей на основе 
полихлоропренового каучука с добавлением 
модифицированных добавок в смеси органических 
растворителей.  

ТИПИЧНОЕ ПРИМЕНЕНИЕ: 
Предназначен для профессионального использования в 
горнодобывающая и резиновой промышленности, для 
холодного склеивания:  
- резинотканевые конвейерные ленты  
- резиновые конвейерные ленты  
- резина, натуральная и синтетическая кожа, ткани 
технические и др. между собой, а также с деревом, металлом 
и бетоном. Разрешён к применению в подземных шахтах 
горнодобывающих предприятий - выдан сертификат 
Центральным горным институтом (GIG). 

ПРИМЕНЕНИЕ КЛЕЯ: 
Подготовка поверхности:  

Склеиваемые поверхности должны быть сухими, очищенными 
от пыли, масложировых и других материалов. Для очистки 
лучше всего применить очиститель MULTIBOND-61 или 63 в 
зависимости от типа (чувствительности) поверхности.  
Склеивание:  

Работы с MULTIBOND-22N и склеиваемыми материалами 
должны проводить при температуре +15 - 25°С (минимальная 
температура процесса склеивания составляет 5°С). Рабочая 
температура должна быть выше не менее 5°С от температуры 
точки росы. Перед использованием клея добавьте к 
компоненту А 5 % по весу отвердителя и все  
тщательно перемешайте. Используйте смесь в течение 2 
часов. Поверхности склеиваемых материалов должны быть 
шероховатыми с помощью наждачной бумаги, абразива, 
используйте низкоскоростную шлифовальную машину (макс. 
3000 об/мин) или щётку по металлу, удалите пыль и при 
необходимости обезжирить (не допускайте промокания). 
Нанесите клей три раза на обе соединяемые поверхности 
щеткой с короткой и жесткой щетиной, с интервалами 10-30 
минут, плотно втирая в основание. Третий нанесите клейкий 
слой, чтобы выровнять поверхность материала - этот слой  
должен заполнить пространство между прядями армирующей 
ткани и для покрытия переплетений. Поверхности соединить 
через 10-15 минут после последнего нанесения клея (слой 
должен быть липким) и прижать с усилием 0,5 - 0,6 МПа на 5 
минут. Прокатка разрешена или забивание стыка ленты. 
Время высыхания клея зависит от температуры и влажности 
окружающей среды и может увеличиваться при температуре  

 
ниже 15°С, или сокращаться при температуре выше 25°С. 
Полная прочность соединения достигается через 24 ч.   
Примечание:   

если применение клея производится в подземных шахтах 
горнодобывающих предприятий, то всё оборудование, 
используемое при работе с клеем должно быть допущено к 
применению в подземных шахтах горнодобывающих 
предприятий. 
Очистка:  

Остатки неотверждённого клея могут быть удалены с 
помощью органических растворителей, таких как ацетон или 
бензин. Застывший клей можно удалить только механическим 
способом. 

 
ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ ПРОДУКТА:  
Черный цвет  
Запах: органические растворители  
Консистенция: жидкая, наносится кистью с помощью 
шпателя или валика  
Плотность: около 1,2 г/см3  
Содержание твердых веществ: около 15%  
Вязкость: 3000-4500мПа.с  
Прочность на растяжение: не менее 60% от 
номинальной прочности ленты.  
 
УПАКОВКА:  
Комплект: металлическая банка 950 г (комп. А) плюс 
флакон стекло 50г (компонент Б)  
 
ХРАНЕНИЕ:  
Хранить в условиях, подходящих для вещества 
легковоспламеняющихся, в плотно закрытой заводской 
упаковка, при температуре от +10°С до +25°С. 
Подробные данные приведены в паспорте 
безопасности продукта. Срок хранения: 24 месяцев в 
оригинальной упаковке. 

ПРАВИЛА ТЕХНИКИ БЕЗОПАСНОСТИ: 
Пожалуйста, внимательно прочитайте перед нанесением клея 
меры предосторожности и советы по безопасности, 
информация содержится в паспорте безопасности. Также в 
случае продукты, на которые не распространяется 
обязательство по маркировке для обеспечения безопасности 
труда необходимо соблюдать общие меры предосторожности, 
связанные с использование химикатов.  

   


