
MULTIBOND-22 

Инструкция по склеиванию 

ОПИСАНИЕ ПРОДУКТА: 
MULTIBOND-22 представляет собой клеевую систему, 
состоящую из смеси полихлоропренового жидкого каучука, 
модификаторов и наполнителей, растворенные в 
легковоспламеняющемся органическом растворителе. Клей 
отверждается при комнатной температуре при смешивании 
с соответствующим количеством отвердителя MULTIBOND-
22U. Клей MULTIBOND-22 идеально подходит для 
использования в футеровочных установках, при склеивании 
резины с резиной, резины с тканью, резины со сталью, 
резины с бетоном, стекловолокна и уретана, а также 
сращивание и ремонт тканевых конвейерных лент. Ремонт 
существующих. Использование этой системы также 
рекомендуется для сосудов с резиновой футеровкой и 
резиновых компонентов. 

 
ИНСТРУКЦИЯ ПО СМЕШИВАНИЮ: 
MULTIBOND-22 адгезивная система состоит из клея и 
отвердителя в соотношении: 
• 800 г клея, 
• 40 г отвердителя (добавка 5% по массе). 
Эти два компонента необходимо тщательно смешать 
(размешать). Смешанную порцию следует использовать в 
течение 2 часов.  
Общие условия окружающей среды для резиновой 
футеровки: 
После любой пескоструйной обработкой, нанесение клея 
или облицовочного материала температура основания 
должна быть не ниже +10°C, но не выше +40°C. 
Относительная влажность не должна превышать 80% в 
течение всей процедуры футеровки. Температура 
основания должна быть минимум на 5 градусов выше точки 
росы. Показатели влажности, температуры окружающей 
среды, температуры основания и точка росы должны быть 
зарегистрированы до начала выполнения работ, а затем 
повтор измерений с интервалом в три часа. 
 
ПОДГОТОВКА ПОВЕРХНОСТИ: 
Резина к стали: 
Все поверхности должны быть чистыми, сухими и очищены 
от масла, краски и других загрязнений. Сталь и другие 
металлические поверхности должны быть подвергнуты 
пескоструйной очистке до профиля 2-mil, чтобы получить 
максимальную адгезию. Металлические поверхности 
следует сначала очистить с помощью MULTIBOND-61 Cleaner, 
а затем подвергнуть пескоструйной обработке и снова 
очистить с помощью МУЛЬТИБОНД-61 Очиститель. 
Очистителю нужно дать полностью высохнуть, примерно 15  

 
минут в зависимости от окружающей температуры. После 
выполнения подготовки поверхности, приступайте к 
процедурам склеивания. 
Резина к резине: 
Поверхность следует подготовить, предварительно очистив 
ее очистителем MULTIBOND-61, чтобы удалить все  
загрязнения. Резиновую пыль необходимо удалить сухой 
щеткой, а затем протереть поверхность MULTIBOND-61 
Очиститель еще раз перед нанесением грунтовки 
MULTIBOND-22  на подготовленную поверхность. При 
нанесении клея MULTIBOND-22 аппликатор должен 
использовать царапающие движения. А скребковые 
движения предпочтительнее, чтобы все пустоты на 
отшлифованной поверхности, подлежащей склеиванию, 
были заполнены. Дайте грунтовочному слою высохнуть в 
течение не менее 1 часа (в идеале ночь) и приступайте к 
дальнейшему склеиванию. 
Ткань к ткани: 
Ткань должна быть чистой и сухой, количество слоев клея 
MULTIBOND-22 зависит от  плотность ткани. Обратите особое 
внимание на то, чтобы все углубления были заполнены 
(например, тяжелая ткань конвейерной ленты). 
Стекловолокно: 
Поверхность следует подготовить, сначала очистив 
очистителем MULTIBOND-61 Cleaner, затем отшлифовать и 
повторно очищается с помощью очистителя MULTIBOND-61 
для удаления абразивных частиц. Дайте растворителю 
испариться. Затем подготовленную поверхность 
необходимо загрунтовать клеем MULTIBOND-22. 
Грунтовочный слой должен полностью застыть в течение 
как минимум 1 часа (в идеале ночь). После подготовки 
грунтовочного слоя, приступайте к процедурам склеивания. 
Бетон: 
Наилучшей подготовкой поверхности для бетона является 
пескоструйная обработка, чтобы получить чистую, сухую и 
прочную основу. Если пескоструйная обработка 
нецелесообразна, поверхность можно протравить кислотой 
в соответствии с инструкциями производителя. 
рекомендации. После пескоструйной обработки или 
травления поверхность необходимо загрунтовать 
MULTIBOND-22. Клей. Для простоты нанесения грунтовку 
можно нанести валиком, разбавив MULTIBOND-22. Адгезив с 
толуолом, около 25%. Это разведение обеспечит лучшее 
распределение и впитываемость в структуру поверхности. 
Второй слой MULTIBOND-22 Adhesive нельзя разбавлять для 
обеспечения оптимальной адгезии. 
Древесина: 
Лучшей подготовкой поверхности для дерева 
является пескоструйная обработка.  
Древесина должна быть сухой.  
После пескоструйной обработки 
поверхность необходимо 



загрунтовать клеем MULTIBOND-22. Для удобства нанесения 
грунтовку можно нанести валиком. Наносится путем 
разбавления клея MULTIBOND-22 толуолом примерно на 
25%. Это разбавление обеспечит лучшее поглощение. 
Второй слой клея MULTIBOND-22 не следует разбавлять для 
обеспечения оптимальной адгезии смолу стальными или 
стеклянными волокнами. 

ПРОЦЕСС СКЛЕИВАНИЯ: 
При нанесении клея MULTIBOND-22 предпочтительнее 
царапающие движения щеткой, чтобы заполнить все 
пустоты на склеиваемых поверхностях. Первый слой клея на  
резине должен быть полностью высохшим, дайте на 
процесс сушки не менее 1 часа (в идеале ночь) перед 
нанесением второго слоя или «липкого слоя». На правильно 
подготовленные поверхности нанесите клей MULTIBOND-22 
Adhesive на каждую поверхность одновременно, процесс 
высыхания должен идти с одинаковой скоростью. Как 
можно быстрее наносите равномерный слой кистью. 
Избегайте луж, неровного покрытия. Поверхности должны 
высохнуть равномерно. Когда поверхности высохнут до 
липкости, примерно через 6-8 минут они готовы к 
склеиванию (если поверхности стали слишком сухими, 
нанесите еще один слой на каждую поверхность). 
Проверьте клей тыльной стороной сухого пальца, он должен 
быть липким (несколько сухим) и не оставлять следов клея 
на пальце. Соедините поверхности и прокатайте от центра 
к краям валиком шириной 2 дюйма. (сшиватель) с 
соответствующим давлением, чтобы соединить 
поверхности вместе и устранить попадание воздуха между 
подложккой и резиной. Используйте перекрывающиеся 
движения валика, убедившись, что обе поверхности 
полностью соприкасаются друг с другом. и весь воздух 
выходит.  
 

СВОЙСТВА ПРОДУКТА: 
Цвет: темно-серый/черный 
Запах: органических растворителей 
Консистенция: вязкая жидкость, наносится кистью 
Относительная плотность: 0,86 г/см3 
Содержание твердых веществ: 24-26% 
Вязкость: 4500-6500 мПа.с 
Растворитель: толуол, петролейный эфир 
Температура нанесения: +10 +40oС (желательно +18oС 
+25°С) 
Рабочая темп.: -20 +90oC (кратковременно 110oС) 
Полное отверждение: 48 часов 
Сопротивление отслаиванию (кожа-резина): 8 даН/см 
Сопротивление сдвигу: 30 даН/см2 
Жизнеспособность: Смесь должна быть израсходована 
менее чем за 2 часа (при 20°С). 
Покрытие: Примерно 400-600г на 1м2 в зависимости от типа 
основания и выбранного метода нанесения. 

 
Упаковка: банки по 800 г., ведра по 10 кг клея и бутылки 
по 40 г отвердителя. Доступны другие размеры по запросу. 
 

ХРАНЕНИЕ: 
Срок годности 24 месяца в невскрытой оригинальной таре 
при соблюдении рекомендуемых условий. Адгезивную 
систему MULTIBOND-22 следует хранить в прохладном и 
защищенном от света месте вдали от источников тепла, 
искр, пламя и электростатические разряды – 
предпочтительно ниже 20°С. 

 
ПРАВИЛА БЕЗОПАСНОСТИ: 
Продукт классифицируется как опасный в соответствии с 
действующими нормами и оказывает негативное влияние 
как на здоровье пользователя и окружающая среда. Перед 
использованием необходимо ознакомиться с паспортом 
безопасности и действовать в соответствии с его 
инструкциями. Клей предназначен только для 
профессионального использования – хранить в недоступном 
для детей месте. Рекомендации по использованию нашей 
продукции основаны на тесты считаются надежными, но 
гарантия не предоставляется. Поскольку условия 
использование находится вне нашего контроля, все риски 
использования берет на себя пользователь. 
 


